


SBaukastensysteme

Vom MeBgeréate-Lieferant zum Systemanbieter

Die zwischenzeitlich alltdglich
gewordenen Begriffe Prais-
kampf und Kostendruck wirken
sich nicht nur auf kleine und
mittelstdndische Betriebe aus.
Auch die groBGen Konzerne
bleiben vor der immer faster
anzishenden Daumenschraube
nicht verschont. Einsparung der
Betriebskosten sind die Folge.
Die Reduzierung des betriebs-
intarnen Anlagenengineering
und Anlagenbaus zwingen

die MefBtechnikanbieler immer
mehr, die komplette Planung
der ProzeBmeltechnik

Zu Gbernefimen.

ie sentracon GmbH, Glglingen

hat dieses Problem schon wvor
Jahren erkannt und ihr Produktkonzept
dieser Situation angepalt. Die reine
Lielerung von Komponenten der
Druck-, Temperatur- und Flllstand-
meBEtechnik reichte nicht mehr aus.
Die neve Aufgabenstellung, durch
Spozialisiorung dem Kunden prelslich
und winschattlich die optimale Lésung
seiner MeB- und Regelaufgabe zu
bieten, setzte sich rasch durch. Nicht
nur der richtige Sensor, sondam auch
die passende Versorgung und Auswer-
tung der MeRsignale werden heute
hergestellt und verkaufi. Verschiadena
Planungs- und Entwicklungsgruppan
(bernahmen tir dan Kundan das kom-
plette Engineearing bis hin zu fertigan
Schalt- und Steusrungsaniagen.
Bai der Vislzahl von Mal3- und Regal-
aufgaben kann dennoch nicht |ede
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Grensschatter schiltzan Pumpan vor Trockeniaur,

L&sung mit Standardgeraten abge-
deckt werdan. Um auch hlar sehr
schnall reagieren zu kdnnen, wurden
mit Lagerstandardprodukten varschia-
dene industrislle Baukasiansysiame
antwickalt, dia in kirzester Zeit zu
betrisbstartigan Anlagen komplaltien
werden. Baispislsweise kann generell
bai Tankstauerungan ja nach Mal3-
medium und Behdllergeometrie das
passands Maliprinzip, von kapazitiv,
hydroetatisch bis zur HRadarachno-
logie, sowie der optimale Werlksioff
ausgewahlt werden. Ot wird bei
Druckmafstallan in der Lebansmittel-
industria sine von Hillsenangie unab-
hangige Vorortanzeige verlangl. Die
alakirischa Signalverarbeilung auf die
Steuarung ist ein zusalzliches Muld fir
dia Aufrechlarhaliung des Produktions-
prozesses. Aus diesem Grund missen
zwai Systeme (ein elekirisches und
ain mechanisches) installlert werden.
Das z.B. zwei Druckmitleranschiisse
fiir gine MeRaulgabe an einer Anlage
zur Varligung gesiellt werden miissen,
ist nichl mehr praxisnah.

MeBtechnik
im Fruchtsaftbetrieb

Anhand eines keinen Rundgangs
durch die Produktion der Ddrr Fruchi-
saftkallersl GmbH im schwarzwal-
dischen Neubulach, wird gazeigl, das
Regelungsprozesse und Herstellungs-

varfahren von Getréanken, gleichzeitig
varstanden werden massen. Eine per
fakle Produkigualitat ist nicht mehr nur
vom Rezepl abhanglg, sondern auch
vom stérungsireien Produktionsablaud.
Typische Berufsbilder verdndem ihr
Gesicht, damit die Schnitistelle zwl-
schen Lebensmittel- und MSR-Tech-
niker verbunden wird. Aufgrund dar
Vielzahl an Mestellen, werden wir
uns auf unserer Exkursion nur auf
einige wichtige Druck-, Temparatur-
und FillstandmeRgerite beschrénken

Vibrationsgrenzschalter

Schon im ersten Schiitt zum saftigen
Getrnk, bel der Rohaafigewnnung,
sté3t man auf sicharhailstachnische
Regelinsirumants. Saltpumpen ver-
sagen beim Ausblaiben der Forder-
flissigkeit. Dichtungen und Forderbau-
teile werdan aufgrund der aultrelenden
Aeibungshitze zerstdd. Ein in die
Rohrisitung engebauter Trockenlauf-
schutz kontrollied standig, ob aus-
reichand Medium die Fordersirecke
durchstromt. Das einfache und kosten-
glinstige Prnnzip des Vibrationsgrenz
schaltars hat sich an diesen Me(3-
stellen durchgesalzl. Der in Lufl plezo-
alakirisch auf seina Resonanzfreguenz
gebrachie Schaller verander beim
Einlauchen in das zu dberwachende
Fiillgut seine Frequenz. Diese Ande-
rung wird in eln elekirsches Schall-
signal gewandell. Die durch den Luft




einzug gefdhroete Pumps wird rechi-
zaitig zusammean mit der zugehdrigen
Anlageniachnik abgeschalien, Durch
dia hohe MeBsicharheit des Vibra-
tioneprinzips werden diese Schwing-
gabalin auch an viglen anderen Stel-
len aingesetzt, an denen dis Grenze
rwischen Flissiglkeit und Luft recht-
seilig erlannt werden muld. 5o kbnnen
Min- und Max-Fldssigkeitsstanda in
Lager-, Konzentrat- und Ausmigch-
lanks, in Ansatzgetdten der CIP-An-
lage oder in anderen Doslerbahaltarm
gingesetzt werden, Sind stark anhal-
tende und zahfilssige Produkte zu
detektieran, stéi der Vibrationsgranz-
schalter auf seina Granzan. Baispials-
weise kann eich in Hohrelungen zur
Harstallung von Fruchisallkonzentrat
aine s dicke Substanz bilden, dafi
dar Vibrationagreneschalter sichilich
Jbatrogen” wird. Das anhaftende
Madium dampll de Resonanzfrequenz,
abwohl das direkie Medium schon
abpeliossen sl

Fullstandgrenzschalter
auf Mikrowellenbasis

Ein apezell fur die Lebensmittelin-
dusirie entwickelter Flllstandgranz-
schalter arbeitet auf Mikrowsllenbasis
und hat somit keine bewegten Taila
Das Mikrowellentald dringt mehrara
pillimeter in das Madium ain. Schaumn,
Kondensat odar anhafianda Lebans-
mitiel werdan mit diesam Verfahran
nicht detoktiert. Erst bai volletandigar
Badeckung des Koppaltalls arfolgt die
Alarmgabe. Seibst klebrige Stofie, wie
z.B. Sirup, kinnen problamlos arfal
warden. Zusammen mil ainar Ein-
schweifimutte entstent sina hyglene-
gerachte und totraumireie MeBstelle.
Der Einbau erfolgt nabezu fronibindig,
wodurch sich der Schalter optimal fr
CIP /| SIP-Aeimigungen signel. Eine
integriara Elmkironik speist und werel
dan Sansor paraliel aus, Das 24 V DC
Ausgangssignal kann direkt auf eine
S5PS oder #in Koppelrelais aufgeschal-
ten werdan, Ein basonderer Clou ist
die Einstellung von Min- oder Max

Dig Dirr Fruchisaftkaliaral Gmbi, Neubulsch, ferert 2003 it 50-ihviges Firnanfibidum

Dirick wund Ternperatur zahlen zu den
wichtinstan physikaischen Eressungsgrofon

Sicherheit bai Emsatz in Behaltemn,
Es mul} ladiglich dia Polarildt dar
Versorgungsspannung gewsachsai
werdan. Doch micht nur Grenzstinde
wardan fir den ainwandireien
Produktionsablauf bandtigl

Manipuationen
digital aufparalch-
neter Medworte
alnd kavrm mogheh.

Kontinuierlich arbeitende
Flllstandmel3gerate

Kontinulerich arbeitenda Filistand-
mefBgerdte liefern den tatsichlichan
Stand des MeBmediums. Im Ansalz-
behdlter der CIP-Reinigungsanlage
werden FlllstandmeBgeréte aul
Schwimmerbasis aingesselzl. Diese
arbeiten nach dem Spannungsteiler-
prinzip und lisfem am Ausgang eina
dem Fillstand proporionale Spannung
bzw. einen proportionalan Strom.

Ein im Schimmear aingabauter
Parmanantmagnal belaigl durch scin
Magnettald dia im Rohr eingebaute
WidarstandemalBkelto. Die Genauig
ket wird durch das Rastermald be
stimmi und kann je nach MeBaulgabe
12, 16 nder 20 mm betragen. Die Art
und Grade des Schwimmers sind
abhangig von der Medlumsdichte der
zu messanden Flissigkelt. Auch kapa-
7itiv massande Sensoren werden tir
digse Anwendung montiert. Bel der
kapazitiven Flllstandmessung blidet
die MeRsonda mit der metallischen
Bahdlerwand einen Kondensator

Die Kapazitat wird dabei durch

die Flache der Kondensatorplattan
{Sonde [ Behélter), don Abstand
zueinander sowle Art und Beschatfen-
heit des Flllgutes (Dielektrikum)
bestimmt. Durch das Flligut wird

die Kapazitgt verdndert und ant-
sprechend ausgewertet

Radarmefgerate

Sollan standg wechselnde Medien

mit unterschedlicher Dichte und urtaer-
schiadiichan Dwelekinzilatskonstanten
gemessan warden, kommen Mef3-
gerate aul Mikrowellenbasis oder Ra-
darmafgerfle zum Einsatz. Der Vortell
von barhrungslos messenden Radar-
mefgarilen mit FMCW-Verfahran

limggt aul der Hand. Durch ¢in frel abge-
girahites Hochireguenzsignal, das von
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der Fllssigkeitsobediache reflektien
und nach einer Verzbgerungszelt wio
der empfangen wird, entsteht keinereai
ProduktberGhrung und Anhaftung. Im
Gegensatz zu den verbreiteten Ulira-
schallsensoren, die auch berdhrungs-
los arbaiten, kbnnen im Behalter hohea
Druck- und Temperaturverhdlinisse
herrschen. Typische Anwendungstalla
singd Konzantrattanke, Rihrwvarkianks
oder hohe Lagerbehaitar,

Druck und Temperatur
optimal geregell

Am Voraulbehaller des Fruchtsafi-
pasteurs wird das Flllstandniveau
dber den hydrostatischen Schwere-
druck der Flhssigkolt gemessen, Der
auf aine MeRzealle einwirkende Druck
wird in ein der Flllhdéhe proportionales
clektrisches Signal gowandelt.
Grofe Vortelle sind unter anderem
dio Unabhdngigkeit von Schaum

und Ansatzbildungen bezogen auf
das Mefergebnis. Der Druck-
meRumtarmer kann dirakt arm
Behalterbaden angeflanscht ader

Wichtigster Parameter:
Temperaturmessung

Frinzipigll kann man den Erhitzer

als Warmelauscher bezeichnen,

in dem der Saft aufl Temperatu
gebracht wird. Im sogenannten
Heihaher wird der Saft in einer be
stimmten Zelt gehalten und 5o flr eing
ldngere Zeit haltbar gemacht,

Die cigentliche Regelung des Safter-
hitzers wird Ober den Dampfkreisiauf
realleient. Platin-Widerstandthermo-
meter mit einem Widerstandswert von
100 2 bel 02C nennt man Pt 100.
Erhiht sich die Temparatur nimm! dar
Widarstand zu. Ubar aina fastgalagle
Kennlinia st aina Auswariung der
Temparatur sshr gut mbglich und zum
waitvarbraitalen Standard geworden
e Vorlauftamperalur daes Du|'1ph;_-u1-
lazs=as bastimmit mafgeblich den OfF-
nungsgrad des DampleinlaBventils. Im
Vargleich zur Aucklauflemperatur 16t
sich Gber PID-Regelparametar eine

Hyamstatische Flillsrandmaisysramea

MGG Won Sehaim- und

Ansalebifdurger)

als ,Pegelsonde” von oben In
dan Behéltar singebracht war-
dan. Baim direkten Anflanschen
wird ja nach h}rgmmﬁchﬂrn Girad
ging hohe Frontbiindigkeit
erraicht. NatOriich beschranken
eich die Druckmalisiallan im
Sattbetnebh micht nur aud Foll-
stande. Dia DruckmassLing
zahit zu dan wichhgstan physi-
kalischan ErfassungsgroBen.

Im Hinbilick auf die Produkthaf-
fung wird an der Flaschenwasch-
magching, de f0r die Produlkl-
gualitat und Sichermeil entschei-
denden Parameter des Abllll-
prozesses in die laufende Pro-
ZeBdokumentierung enbezogen.
Die gemessenen Dricke und
Temperaturen der Hauptlauge
und der Frischwasserspritzung
geben Aufschiull dber die
Arbeitsweise der Anlage und
werden zum Nachweis und
Cualitatssicherung mit Schrei
bern dokumentiert. Die Archi
vierung kann vielseitig erfolgen.
Herkimmiiche Papierschreiber
werden durch Datenloggesr,
Bildschirmschreiber oder durch
speziell auf den Prozefl ange
palite Visualisierungssoftware,
die gleichzeitig mit der Regelung
verknlpht sind, weitgehand ab-
geltst, Das Verbrauchsmaterial
von Paplerschreibam (Papier
wngl Farbstifte oder Druckkdpfe)
wird in den meisten Fillen schaon
mit den hoheren Anschaffungs-
kosten von digital aufzelichnenden
Gerdten kompensien. Dle Daten
kinnen mehrfach elektronisch
gesichent werden und bendtigen
ein Minimum des Archivierungs-
platzes Eina Manipulation dar
autgezeichnaten Daten ist
schwer méglich
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wirtschafthich optimale Dampfmengon
regelung realisieran. Salbstvarstandiich
wird auch die ausgangsseitige Saf
lemperatur 2um Foller gemessen.

Sie greitt bel Unterschrgiiung des
zuldssigen Sollwertes sofort in die
Regelung oin. Auch diese Temperatur
wird zur Produktsicherheit Gber
achreiber gespeichen.

Mechanik ist auch
in Zukunft nicht zu ersetzen

Win mingangs schon erwahnl, warden
michi nur elekironsche Mefgeale im
Hatneb singeselz]. Oplische Anzaigen
in Farm von Manometenm und Thear
el geben AufschiulB aber
abtaufende Prozelbedingungen.
Selbst beim absoluten Motaus oder
Stromausfall zeigen mechanische
Diruck- und TemperaturmeRgerdte den
Zustand der Ankage an. Dio Koston
spielen beim Auslegen von Anlagen

Mechanrsche
Prorelmaligeciie
moigan selbst

bd Huvare giad
Zustand der
Anlage an

aing wichtige Rolle. Mit Hilfe von
mechanischan Mefgoriten wird

eine Senkung der Anschaffungs

und Instandhaltungskosten errelcht
Die Adaption an die Prozekumge-
bungen erfolgt wie auch bel elektro-
niachen Geraten Ober spozielle hygic

nische Flanschsystema wie bepw
Milchrohranschiull nach DIN 11851
ader 1SC-Clamp usw. Die Prozel-
treénnung bei Druckmefgeraten
bezeichnet man als Druckmittier
Disses System bestaht aus einem
Grundkérper und einer darauf
varschweaillten dinnen Mam-
brane. Eine Ubertragungs- oder
Fﬂllrlbsslgkell wird hinler dar
Mambrane aingabracht und 1Ol

der Eeatz in Hallen

Wirbesserles Belncdy
o klima diarch red
Gerausther

EM BAUCH HERAUS ENTSCHIEDEN.

den Hohlraum swischan Druck-
mifiler und Maligerat aus. Der
in dar Antaga anstahanda Druck
vartormt die Druckmittlarmeam-
brans. Durch dissa’ Varformung
wird die Falflissigkeit aul das
alastmche MeBghed des ange-
bauten Manometers gadruck!
und bawirkl den Zeigeraus-
schiag. Druckmittler werden

in der Lebensmilleltechnik als
Membran — oder Hobrd ruck-
miltler eingeselzl, Hierbei stellt
dar Membrandruckmittler ging
einlache Verbindung 2wiachen
der Melstelle und Manometer
dar. Der Rohrdruckmittler wird
dagegen direkt in die Rohr
leitung integriert Ein End- oder
T-Stick entfailt bei dieser Vari
ante, Durch das ,Dazwischen-
sotzon" des Rohrdruckmitthors
entsteht eine turbulenz- und tot
raumfrele MeBstelle, die sehr
einfach gerginigt werden kKann.

Fazit

Durch Komplatiitsungsn (ndu-
strialler Mali- und Hagaltachnik
antstehen [ur den Kunden
betnebssichare Einheilen, die
salbsl vom nichl spezialisiarian
Parsonal (2.B. Batnaebsinaland-
halung cder Fremdelelktriker)
installiert und in Batried genom
men werden kinnen. Die senira
con GmbH bietet Kostenwortaile
durch hohe VerfUugbarkeit von
der Planung tber den Steue
rungsbau bis hin zur Inbetrieb
nahme. Auftretende Rickfragen
kdnnen sofort .aus einer Hand"
vom Fachberater beantwortet
oder bei Stérfdllen vom Service
bahaban werden ]
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